Press.

— — SYSTEM w/Smart Connect™ Feature

Instrucciones del Producto
Para Tubos Tipo K, L y M de Cobre Duro de %2” a 2” y Tubos de Cobre Blando de 12" a 1-1/4”

Lea y entienda todas las instrucciones para instalar accesorios ProPress. El no seguir todas
AWARNING nes graves o muerte.

Grafica de Profundidad de Insercién de ProPress

Tamafio del Tubo de | 1/2” 3/4” 1 118 | 11/2° 27
Profundidad de 3/4” 7/8" 7/8” 1 1.7716” | 1-9/16”
Insercion de

1. Corte el tubo de cobre en angulo recto (usando sierra de acero de dientes finos).

2. Lije las rebabas interiores y exteriores del tubo para evitar cortar el sello de empalme.

3. Compruebe el sello correcto del empalme. No use aceites o lubricantes. Use solo Elementos de Sellado ProPress Shiny
Black EPDM o Dull Black FKM.

4. Marque la profundidad de insercién.

5. Mientras gira ligeramente, deslice el empalme sobre el tubo hasta el tope. Nota: el extremo del tubo debe tomar
contacto con el tope.

6. linserte la mandibula apropiada en la herramienta de presion y empuje la clavija de retencion hasta que encaje en su
sitio.

7. Abrala mandibula y coléquela en angulo recto sobre el accesorio. Inspeccione visualmente la profundidad de insercién

usando la marca en el tubo.

Comience el proceso de presion y sostenga el gatillo hasta que la mandibula haya enganchado al accesorio.

Después de presionar, la mandibula puede abrirse nuevamente.

0. Para aplicaciones que requieran Propress con elementos de sellado FKM, retire el elemento de sellado EPDM instalado

en la fabrica y reemplacelo con el elemento de sellado FKM.

S©®

Prueba de Presion: La prueba de presion debera ser llevada a cabo de conformidad con los
cédigos locales. La caracteristica Smart Connect proporciona una identificacion rapida y facil de
conexiones no presionadas durante el proceso de de prueba de presiéon. Las conexiones no
presionadas son localizadas presurizando el sistema con un rango maximo de presion de
1/285 psi para gases y de 15-85 psi para liquidos. La caracteristica SC es una indentacion en
dimensiones de 1/2" a 2" localizada en la superficie interior de la guarnicion cerca del elemento
sellador. Esta indentacion asegura la fuga de liquidos y/o gases desde el interior del sistema mas
alla del elemento sellador de una conexion no presionada. La indentacion es retirada durante el
proceso de presion creando una conexion permanente, libre de fugas
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Press XL

— — SYSTEM w/Smart Connect™ Feature

Instrucciones del Producto
Accesorios de Cobre para Tubos Tipo K, L y M de Cobre Duro de 2-1/2” a 4”

Lea y entienda todas las instrucciones para instalar accesorios ProPress XL-C. El no seguir
AWARNING [v4 P 9

todas las instrucciones puede resultar en serios dafios a la propiedad, lesiones graves o
muerte

Grafica de Profundidad de Insercion de ProPress XL

Tamafno del Tubo de 2-1/2” 3’ 47
Profundidad de 2-1/8’ 2-1/8” 2-1/2”
Insercién de

Corte el tubo de cobre en angulos rectos usando una cortadora tipo desplazamiento o una sierra de acero de dientes finos.

. Mantenga el extremo del tubo un méaximo de 4” lejos del area de contacto del tornillo de banco para evitar un posible dafo al

tubo en el area de presion.

3. Retire las rebabas del interior y exterior del tubo para evitar cortar el elemento de sellado.

4. Marque la profundidad de insercién apropiada como se indica en la Gréfica de Profundidad de Insercion de ProPress XL. Una
profundidad de insercién incorrecta puede resultar en un sellado incorrecto.

5. Compruebe el sello y el anillo de sujecidn correctos del empalme.

6. Mientras gira ligeramente, deslice el empalme de presion sobre el tubo hasta la profundidad marcada. No use aceites o
lubricantes.

7. Las conexiones de guarniciones ProPress XL deberan ser llevadas a cabo con Anillos y Actuador ProPress XL. El uso de otro
juego de anillos o actuador resultara en una conexién inapropiada. Vea el Manual del Operador de Ridgid para instrucciones
sobre herramientas apropiadas.

8. Abra el Anillo XL y coléquelo en de angulo recto sobre el accesorio. El Anillo XL se debe enganchar al reborde del accesorio
Compruebe la profundidad de insercion.

9. Unavez que el Actuator esté insertado en la herramienta, abra el Actuator como se indica.

10. Coloque el Actuator sobre el Anillo XL e inicie el proceso de presién. Sostenga el gatillo hasta que el Actuator haya enganchado
al Anillo XL. Mantenga los puntos extremos y objetos extrafios fuera del alcance del Anillo XL y del Actuator durante la operacion
de presidn para evitar una lesion o una presién incompleta.

11. Libere el Actuador del Anillo XL y a continuacién retire el Anillo XL de la guarnicién al completar la presion. Retire el anillo
elastico de control de la guarnicion indicando que se ha llevado a cabo la presion.

12. Para aplicaciones que requieran Propress XL con elementos de sellado FKM, retire el elemento de sellado EPDM instalado en

la fabrica y reemplacelo con el elemento de sellado FKM.

N —

Prueba de Presion: La prueba de presion debera ser llevada a cabo de conformidad con los cédigos
locales. La caracteristica Smart Connect proporciona una identificacion rapida y facil de conexiones no
presionadas durante el proceso de de prueba de presion. Las conexiones no presionadas son localizadas
presurizando el sistema con un rango maximo de presion de 1/285 psi para gases y de 15-85 psi para
liquidos. La caracteristica SC es una indentacion en dimensiones de 1/2" a 2" localizada en la superficie
interior de la guarnicién cerca del elemento sellador. Esta indentacién asegura la fuga de liquidos y/o gases
desde el interior del sistema mas alla del elemento sellador de una conexién no presionada. La indentacién es
retirada durante el proceso de presién creando una conexion permanente, libre de fugas
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Press XL-C

— s SYSTEM w/Smart Connect™ Feature

Instrucciones del Producto
Accesorios de Cobre para Tubos Tipo K, L y M de Cobre Duro de 2-1/2” a 4”
Lea y entienda todas las instrucciones para instalar accesorios ProPress XL-C. El no seguir
AWARNING todas las instrucciones puede resultar en serios danos a la propiedad, lesiones graves o muerte

Grafica de Profundidad de Insercion de ProPress XL-C
Tamario del Tubo de 2-1/2” 3” 4”
Profundidad de Insercién de 1-5/8” 1-7/8” 2-3/8”

1. Corte el tubo de cobre en angulos rectos usando una cortadora tipo desplazamiento o una sierra de acero de
dientes finos.

2. Mantenga el extremo del tubo un maximo de 4” lejos del area de contacto del tornillo de banco para evitar un posible
dafo al tubo en el area de presion.

3. Retire las rebabas del interior y exterior del tubo para evitar cortar el elemento de sellado.

4. Compruebe el sello y el anillo de sujecion correctos del empalme.

5. Marque la profundidad de insercion apropiada como se indica en la Grafica de Profundidad de Insercion de ProPress XL-C.
Una profundidad de insercion incorrecta puede resultar en un sellado incorrecto.

6. Lailustracién muestra el empalme correcto del anillo de sujecion, del anillo de separacion y del elemento de sellado. Use
solo elementos de sellado ProPress Shiny Black EPDM.

7. Mientras gira ligeramente, deslice el empalme de presion sobre el tubo hasta la profundidad marcada. No use
aceites o lubricantes.

8. Las conexiones de los accesorios de ProPress XL-C se deben realizar con Anillos ProPress XL-C y V2 ACTUATOR. La
utilizacién de los Anillos ProPress XL y/o Actuator (para accesorios de bronce) resultara en una conexion incorrecta.
Consulte el Manual para el Operador de Ridgid para instrucciones apropiadas de la herramienta.

9. Abra el Anillo XL-C y coléquelo en angulos rectos sobre el accesorio. El Anillo XL-C se debe enganchar al reborde del
accesorio. Compruebe la profundidad de insercion.

10. Una vez que el V2 ACTUATOR esté insertado en la herramienta, abra el V2 ACTUATOR como se indica y conéctelo
al Anillo XL-C.

11. Coloque el V2 ACTUATOR sobre el Anillo XL-C e inicie el proceso de presion. Sostenga el gatillo hasta que el Actuator
haya enganchado al Anillo XL-C. Mantenga los puntos extremos y objetos extrafios fuera del alcance del Anillo XL-C y del
V2 ACTUATOR durante la operacién de presion para evitar una lesién o una presion incompleta.

12. Libere el V2 ACTUATOR del Anillo XL-C y después retire el Anillo XL-C del accesorio una vez concluido el presionado.
Retire la etiqueta del accesorio indicando que el presionado ha sido realizado

Prueba de Presion: La prueba de presion debera ser llevada a cabo de conformidad con los codigos locales. La
caracteristica Smart Connect proporciona una identificacion rapida y facil de conexiones no presionadas durante el proceso
de de prueba de presion. Las conexiones no presionadas son localizadas presurizando el sistema con un rango
maximo de presion de 1/285 psi para gases y de 15-85 psi para liquidos. La caracteristica SC es una indentacién en
dimensiones de 1/2" a 2" localizada en la superficie interior de la guarnicion cerca del elemento sellador. Esta indentacion
asegura la fuga de liquidos y/o gases desde el interior del sistema mas alla del elemento sellador de una conexién no
presionada. La indentacion es retirada durante el proceso de presion creando una conexion permanente, libre de fugas
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